Kézszobor készités

Készitsiink élethii lenyomatot gyermekiink, unokank kezérél-labarol, vagy lanyunk-fiunk
kézfogojarol, nagysziileink dolgos kezeirdl!
Ezeket a vissza nem térd pillanatokat érdemes szoborként is megdrokiteni!

Az extra gyorsan megkdtd, rendkiviili részletgazdagsagot visszaadd szoborkészitd por
alkalmas gyerek vagy felnétt kéz, 1ab, vagy baba, kutya, cica tappancs illetve dsszekulcsolodo
kéz vagy kéz-1ab szoborcsoport lenyomat egyszer hasznalhatd ontéformajanak elkészitéséhez.



Hozzavaldk:

o Hobbymiivész Kézszobor por

e Hobbymiivész Kerdmiapor vagy

o Hobbymiivész Hobbibeton, modellgipsz
o Vviz

e milanyag-edény

Sziikséges alapanyagok mennyiségének kiszamitdsa a leirds végén talalhato segédlettel!

Vélasszunk egy megfeleld méretli miilanyag edényt (tejfolos, fagyis, 6blitds, tiditds, stb.) ami
nem tul nagy, de elfér benne a tervezett szobor, kompozicio.
Mindent készitsiink el0 a formavételhez, mert a massza bekeverése és a formavétel kozott
max. 45 masodperc all rendelkezésre!



Ha nincs sziikség a teljes mennyiségre, akkor mérjiik ki konyhamérlegen a por €s viz
mennyiségét. 100 g porhoz 2,7-3 dl viz.
A biztonsag kedvéért készitslink oda még egy kis plusz vizet, hogyha nagyon stirlinek érezziik
a bekevert masszat, gyorsan hozzaonthessiink még egy keveset.
Hideg (vagy a komfortérzet miatt maximum kissé langyos) vizet hasznaljunk, mert a meleg
viz gyorsitja az amugy is extragyors kotési idot!



A megfelel6 edénybe Ontsiink 8-9 dI vizet, majd szorjuk bele a 300 g szoborkészitd port €s
mar szoras kdzben is keverve (elektromos habverdvel, kanallal, kézzel) gyorsan dolgozzuk
homogén allapotira (r6zsaszinre valt). Ne esslink kétségbe, ha néhol kicsit foltos, par sliriibb
masszacsomo is van benne, mert nagyon gyorsan kot!



Azonnal nyomjuk a masszaba a kezet-labat (baba, kutya, cica tappancsot) és mozgassuk, hogy
a massza tokéletesen korbevegye (ne maradjon levegdbuborék mellette), majd a megfeleld
kéztartasban tartsuk mozdulatlanul 1-2 percig, mig a massza megkot.



Amikor feliilr6] megnyomkodva a massza rugalmas, nyomasnak ellenalld, 6vatosan huzzuk ki
a kezet-labat a masszabol.



Belekukucskalva latszanak az ujjak, redok. Lehetdség szerint azonnal, de maximum 1-2
napon beliil ontsiik ki keramiaporral, gipsszel, betonnal a format.

Fontos!

Az 1d6 elérehaladtaval a forma veszit rugalmassagabol, nedvességtartalmabol és szaradas
kozben zsugorodik is. Mindezek miatt nehezebben lehet lebontani a kiontott formarol
sériilésmentesen a negativ format. Kénnyebben letdrhetnek az ujjak, koromrészek, illetve az
ujjak kozotti résekbdl is nehezebb kipiszkalni a negativ forma darabjait.



Vizzel ontsiik tele az elkészitett negativ format, és ezt a kimért vizmennyiséget ontsiik
keverdedénybe, majd szorjunk bele annyi kerdmiaport (lehet gipsz is, csak az gyengébb,
torékenyebb), amennyit elnyel.



Keverjiik csomdémentesre a masszat és ontsiik egy részét a formaba. Forgassuk meg, hogy
minden kis részletbe belefolyjon, ne maradjon levegdbuborék az ujjak hegyénél, ha a
kéztartasnal azok felfelé alltak.



Ezutan ontsiik addig a format, ameddig szeretnénk, hogy a szobor talpa legyen. (Ha a negativ
format teljesen elfedjiik kerdmia masszaval, akkor széles talpazaton fog 4llni a kéz.)



Az alapanyagtol fliggden (keramiapor, gipsz, beton) 1-24 6ra kotési id6 utan vegyiik ki a
milanyag-edénybdl a kiontott format.



A szobor talpatdl kiindulva torjiik, bontsuk le a kéz-1ab szoborrol a negativ format. A
vastagabb részeknél sziikség esetén kiviilrol befelé haladva késsel, sniccerrel bevaghatjuk a
format, hogy a szobrot sériillésmentesen tudjuk kibontani.



Az ujjak kozotti résekbol, dvatosan piszkaljuk ki a forma maradvanyait, €s ha kell, a kisebb
hibékat csiszolassal javitsuk ki. A kiontott szobor széradés utan festhetd, antikolhatd, tetszés
szerint diszitheto.




Ime par szobor, szoborcsoport, ami kéz szobor készito
porral késziilt:







Mennyi kézszobor porra van sziikség a ... forma elkészitéséhez?

A sziikséges kézszobor por mennyisége attol fiigg, hogy mirdl szeretnénk format késziteni,
illetve hogy mekkora edény all rendelkezésiinkre a formakészitéshez.
Ezt a kdvetkez6 modon tudjuk kideriteni:

Keressiink egy olyan méretli miianyag edényt, amiben ugy fér el a testrész (vagy
targy), hogy sehol sem érintkezik az edény falaval.

Toltsiik meg az edényt vizzel, majd helyezziik bele a testrészt, targyat Ggy, hogy ne
érjen le az edény aljara, €s a vizszint teteje addig érjen, ameddig a szobor is fog
tartani.

Természetesen amikor belenyomjuk a keziinket a vizzel teli edénybe, az ki fogja
nyomni a vizet, igy ezt mosogatotalban, mosdoban, kadban vagy egy nagyobb méretii
vodorben, lavorban (esetleg a kertben a fiivon) csinaljuk.

Emeljiik ki a testrészt, targyat, és mérjiik le, mennyi folyadék maradt az edényben. Ez
a folyadékmennyiség fogja a legpontosabban megmutatni, mennyi kézszobor készitd
masszara lesz sziikségiink. Ezt egyszert szamitassal tudjuk kiszamolni:

kb. 9 dl viz + 300 g kézszobor por =kb. 11 dl massza

tehat kb. 1 liter masszahoz 1 vodor (300 g) kézszobor porra van sziikség.

Mennyi keramiaporra vagy modellgipszre van sziikség a ... forma kiontéséhez?

A negativ forma kiontéséhez sziikséges keramiapor, modellgipsz mennyisége attol fiigg, hogy
milyen Urtartalmt a negativ forma, mekkora volt a testrész vagy targy, amirdl a negativ
format elkészitettiik.

Ezt hasonldan végezhetjiik, mint a sziikséges kézszobor por mennyiségének kimérésénél:

Toltsiik meg hideg vizzel a megkdtott negativ format. A vizszint teteje addig érjen,
ameddig a szobrot szeretnénk késziteni.

(Ha példaul "csak egy kisujj" szobrot szeretnék, de az "egész kézrdl" készitettiink
negativ format, akkor elég csak a kisujj iiregét telednteni vizzel.

Vagy ha csukloig tart a negativ forma, de azt szeretnénk, hogy egybe legyen dntve egy
talprésszel ahogy a fazisképeknél is van, akkor a vizszint érjen a negativ forma f6l¢€.)
Az igy vizzel megtoltott negativ formabol ontsiik a vizet egy mérdedénybe ami
megmutatja, hany deciliter kerdmia vagy modellgipsz masszara lesz sziikségiink.
Keramiapor altalanos keverési adatai:

kb. 1 dl vizhez 300 g kerdmiapor

Keverési arany (g/100 ml): 270-320

Viz-keramiapor érték: 0,36-0,34

Modellgipsz altalanos keverési adatai:
Vizzel val6 keverési arany (kg/l): 1,25-1,35
Viz-gipsz aranyszam: 0,74-0,80




